安庆铜矿筛分自动化系统

技
术
协
议

项目名称：安庆铜矿筛分自动化系统

设备名称：安庆铜矿筛分自动化系统控制箱及监控设备
设备台数：见货物需求一览表
设备交付地点：安庆铜矿
货物需求一览表

	编号
	名称及规格
	型号
	单位
	数量
	厂商
	备注

	现地控制箱
	　
	　
	　
	　

	1
	PLC控制箱
	材质不锈钢，尺寸根据模块数量定制
	只
	1
	定制
	　

	2
	PLC附件及成套
	包含机柜成套、配电开关、 直流24V开关电源、输入输出中继、信号隔离器、接线端子、DI熔断丝端子等
	只
	1
	定制
	　

	3
	12槽背板
	BKM301-1201
	只
	1
	傲拓
	和原施耐德plc系统对接；现货产品

	4
	电源模块
	PWM301-0401
	只
	1
	傲拓
	

	5
	CPU模块
	CPU301-0311
	只
	1
	傲拓
	

	6
	开关量输入模块
	DIM301-3201
	只
	2
	傲拓
	

	7
	开关量输出模块
	DOM301-3201
	只
	1
	傲拓
	

	8
	模拟量输入模块
	AIM401-0802
	只
	2
	傲拓
	

	9
	光纤配套
	包括光纤盒、尾纤、跳线、耦合器等
	套
	1
	定制
	　

	10
	不间断电源
	2KVA 0.5h 电池主机一体
	套
	1
	易事特、三特或同档次
	　

	11
	光电转换模块
	EDS208A(带单模光口)
	只
	2
	MOXA、西门子
	　

	12
	工控机
	IPC3000
	套
	1
	西门子
	　

	13
	上位组态软件
	组态王1024
	套
	1
	亚控
	　

	14
	上位机软件组态和原系统融合组态
	　
	套
	1
	　
	　

	15
	下位机软件开发通讯调试和原系统连锁对接
	　
	套
	1
	　
	　

	16
	设备运输
	　
	项
	1
	　
	　

	17
	现场调试与测试
	　
	项
	1
	　
	　


设备技术要求

电源条件

低压: 380/220V±10%，50Hz

频率偏差允许值：±0.2Hz

电源及电气设备电压见下表
电气设备电压
	低压配电和动力电源
	380V，3相，50Hz，4线,中性点直接接地

	维修电源
	380/220V AC，50Hz

	照明和小功率设备电源
	220V，单相，50Hz

	电动机控制电压 
	220V AC

	主回路断路器控制
	220V DC，合闸和跳闸

	电压波动
	见上述

	频率波动
	±1%

	仪表电源
	220V AC 单相 50Hz，或 24VDC

	仪表回路电源
	24VDC

	控制回路电源
	AC 220V、DC 24V


主要技术性能及要求
总体要求：采用傲拓科技NJ-300系列PLC实现皮带机信号采集及与破碎机之间的自动联锁控制功能。并提供集中监控通讯接口和监控画面。

控制方式：PLC程序控制；
工作方式：自动、DCS远控；
操作方式：集中控制。

（1）皮带输送机：
数量：3

（2）振动筛：
数量：1
（3）筛分车间潜污泵：
     数量：2

（4）采用NJ300系列PLC进行控制。配置数字量输入/输出模块，模拟量输入模块。

（5）可以在DCS监控计算机画面上自动控制。所有状态及操作均在DCS上实现。

（6）PLC预留接口与DCS进行通讯，通讯协议为Modbus TCP。

（7）直流电源模块采用明纬产品，中间继电器采用和泉产品。

（8）按照规单位提供电控原理图确认后生产。

3、现场施工：

1、完成清单内的内容施工；

2、负责设备的调试工作。

3、完成老系统与新系统对接工作；
